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智能化方案-1：整線設備互聯

覆蓋SMT全制程 相容多品牌設備 實現資料雙向交互 軟硬一體/快速交付

程式： 程式名稱核查

檢查標準： 體積、面積、高度

缺陷： 短路、拉尖等。

進料器： 維護日期/校準日期

噴嘴： 維護日期

設備維護： 維護日期

程式：程式名稱驗證

部件庫： 零件參數設置

功能選項： 特殊功能選項

設備參數： 關鍵設備參數

程式： 程式名稱驗證

檢查標準： 偏移標準

缺陷： 短路、極性反接、

錯位、元件翻轉等。

程式： 程式名稱驗證

加熱參數： 設置標準

跟蹤速度： 設置和標準

氮氣： 氮氣中的氧氣含量

爐溫曲線： 標準與實際

冷卻風扇：電機功能

設備維護： 維護日期

鋼網： 清潔、開啟、張力、維護、使用壽命

刮刀: 清潔、變形、壽命

支撐塊： 位置、維護、清潔

焊膏： 錫膏：儲存時間、開啟時間、失效時

間、回收時間、儲存溫度、再加熱時間、錫膏

粘度等

印刷參數： 程式、壓力、速度、脫模、清潔

等。

程式： 程式名稱驗證

檢查標準： 偏移標準

缺陷現象： 短路、極性

反轉、錯位、元件翻

轉等。

Printer MounterPrinter SPI Mounters Pre AOI Reflow AOI



智能化方案-2：工藝參數管控

即時參數監控

鎖定參數，即時監控數值變

化，發生異常或變化，立刻

捕捉並記錄，實現鎖機或通

知

即時參數監控

鎖定參數，即時監控數值變

化，發生異常或變化，立刻

捕捉並記錄，實現鎖機或通

知

設備控制

異常工藝參數監測到立刻

鎖定設備，停止生產，防

止不良品產生

參數修改履歷

設備生命週期內參數追溯

回溯歷史分析工藝水準

多維度工藝參數

多種資料類型監測，布林

類型，數數值型別，字串

類型，同時支援區間和固

定值判定

程式參數管理

獲取程式資訊，即時監程式

資料，發程式發生異常或變

化，立刻捕捉並記錄，實現

鎖機或通知

程式參數管理

獲取程式資訊，即時監程式

資料，發程式發生異常或變

化，立刻捕捉並記錄，實現

鎖機或通知

設備監控

監控所有設備狀態，出現

異常及時發出故障通知



智能化方案-3：開班自動檢查

通過設定參數值/範圍等檢查條件

恢復參數或修改參數標準

參數恢復

監控程式切換或設備參數變化

程式/設備參數

參數異常，觸發設備鎖機

設備鎖機解鎖設備，恢復生產

設備解鎖

對比變更後參數與基礎資料

參數校驗

基礎參數維護

安心生產
即時/開班/切換工單
保障工藝參數保持在管控範圍內
避免人員幹擾影響品質，安心放心生產

即時監控參數，自動鎖機，自動解鎖，

讓生產變的安信可控

閉環生產系統

即時監控參數，自動鎖機，自動解鎖，

讓生產變的安信可控

閉環生產系統

配置

監控

校驗

鎖定

恢復

解鎖



智能化方案-4： 生產資料智慧分析

 OEE

 TEEP

 連續稼動率

 拋料率

 換線分析

 缺陷分析

 CT分析

 停機分析

獲取真實的CT 找到瓶頸工位元 明確事故真因 分析Loss time事件



智能化方案-5：視覺化平臺

70+ 不同組件
20+ 不同呈現方式

支持：OEE，TEEP，CPH，UPH，連續稼動率，產量，即時CT，
線平衡，拋料資料，換線資料，設備狀態，溫度，濕度，即時
爐溫，缺料 等等

使用者根據企業關注的重點配置多個看板

數量不限

遠程監控
即時共用



智能化方案-6 ：智能倉儲物流

智慧電子料倉

線上式X-Ray點料機

全自動貼標機
自動配送

智慧倉儲管理系統 智能JIT補料與防錯系統

自動入庫 自動工單出庫

SMT產線

閉環管理，消除呆滯
物料，物料智慧分析

Reel盤物料
自動轉碼貼標

數據連通

台車備料區

自動站位亮燈上料

數據連通

智能機器人群體調度系統

其他原材料倉庫 成品倉庫
Magazine自動對接

收貨-IQC

從單機智能 – 群體智慧 - 整場智能 – 實現全場景通用無人化配送
台車自動更換,，自動接料 尾料自動點料回倉



智能化方案-6 ：智能倉儲物流

Confidential

1、生產線設備-AGV調度-智慧倉儲資訊互聯。

2、材料轉碼，材料存儲，材料盤點，材料退料智慧化作業。

3、非標準材料：膠帶，PSA,不可拆封的材料等採用CTU(Cargo Tracing and Uploading Robot)機器人庫區

電子製造智慧倉儲物流系統：



智能化方案-7 ：設備自動恢復

一台機報警，整條線停止生產！
平均每次處理需要60秒/次 全天累計5%-8%的稼動影響

吸著
錯誤

識別
錯誤

例如：吸著錯誤/識別錯誤

處理過程：1-2秒可忽略不計

生產中小停止等報警： 無需人工作業，自動恢復



智能化方案-8 ：設備遠端控制

遠端操控設備：貼片機報警，人工遠端操控進行查看確認，一人輔助多條產線



智能化方案-9 ：自動換線

1.  無人化作業：換線自動化程度：90%
2.  系 統 防 錯：不出錯
3.  換線時間削減：80%

離線備料區

工裝夾具

Pre SMT Line
1.Pre FPC  準備

1.鋼網型號核對
2.狀態管控

1.物料安裝
2.離線核對

“OBO 無縫換線”

自動換線系統 換線理念：

 離線準備  線上自動換線： 90%自動化



智能化方案-9 ：自動換線

用戶端

讀取基板信息 獲取工單資訊 是否換線

根據生產狀態: OBO 無縫換線

AGV自動供板

讀碼後:獲取程式
系統核對

程式下載：軌道調寬
軌道/SPI/AOI…整線

錫膏自動回收+添加 貼片自動換線 回流焊：自動調寬+爐溫監控

●整線: OBO 無縫換線狀態 ●自動化率：90%



智能化方案-10 ：APC品質管理自動閉環

Confidential

●APC系統：品質閉環控制

1.印刷偏移：自動補正。

2.SPI判斷印刷不良的NG子板，
資訊共用，貼片機不生產。



成功案例–整廠多層穿梭車智慧倉儲物流項目

某頭部汽車電子客戶
整廠倉儲物流：實現對原材料及成品的智慧化管理，實現物料自動出入庫、按批次號管理、齊套料管理及人員許可權、角色、供應商和貨

位管理能力，可即時更新庫存資訊。説明客戶全方位構建智慧工廠，實現存、配、送全流程智慧化。
ConfidentialDocuments



成功案例–海外電子倉儲標杆專案

某網通行業頭部企業

實現10w+物料自動化批量自動化存取，倉庫作業人員減少70%，自動倉儲均配置AGV介面模組，可實現備料區+產線的全自動物流拉動。
ConfidentialDocuments



成功案例–海外智慧物流標杆項目

某電子製造頭部企業

為該客戶實現5種不同棧板成品的全自動存取上架，產線物流的全自動化實現，達成成品作業人員減員80%以上。
ConfidentialDocuments



成功案例– 半成品Magazine自動存儲配送

某汽車電子Tier 1企業

為該公司提供全套智慧物流整體解決方案，解決從原料運輸到成本轉運的廠內智慧物流，極大的促進了廠內周轉效率，降低了生產等待作業時間。

ConfidentialDocuments



成功案例- 汽車電子廠內智慧物流

某頭部面板企業

為該公司提供全套智慧物流整體解決方案，解決從原料運輸到成本轉運的廠內智慧物流，極大的促進了廠內周轉效率，降低了生產等待作業時間。

ConfidentialDocuments


